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A-Teil / A-Part 2 09.11.10 | Wulff Radius R3 war R7
Enden gratfrei , gefast 0.5%%°x30° : 14.06.10 | Wulff Zeichnungsueberarbeitung
Ending without burr inclusive chamfer | = - 260510 Wlff Lo Neuerstellung
0.5 x30° ;| St | oo |G| 21 R IR
) . . . . Systenm Schutzvermerk DIN ISO 16016 beachten!
gleitgeschliffen / slide grinding CATIA V5 R19 Refer to protection notice DIN IS0 16016!
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ZugfeSt lg kEl't 550 = 650N/mm2 DRAWING FOR THE TOOL MANUFACTURING Eﬁg%gc’émgbung Ei:ignung Halter ISOle
Verbindlich sind die Masze aus dem all e Isofix Buegel
3-D Model . wgr @ part-Nr. (O[KZUB@E{DD@W
. THE DIMENSIONS FROM THE 3-D MODEL ARE BINDING. AUTONOTIVE
20 001 1 |Stck Isofix Buegel $235JRG2C+C 0.022kg Massoebend st der deutsche Text Maszstab/ Scale Zeichnungs-Nr. Format A
Pos. Men. |Einh Benennung Norm.Kurzbezeichn. Werkstoff ONLY T%E GERMAN LANGUAGE VERSION OF THIS TEXT SHALL BE BINDING. 11 orewing-te. KA10222 20 001 04 2D Eljiie
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| 0.022kg Form und Lagetoleranzen nach DIN IS0 2768 Class F 51 batensatz DDX 322“
Gesamtgewicht errechnet Form and position tolerances to Din Iso 2768 class F of 1
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